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１．펌프의 표준화의필요성

이전에소개한 “펌프의표준화”로말한것처럼, “펌프의 표준화”란, “펌프의

품질·형태·치수를 표준에따라통일해, 이것으로호환성을높인다”것입니다.그리고, 

“펌프의표준화”에는, 설계의절력화, 제조의감축등의메리트는있습니다만, 한편, 

설계가패턴화되므로, 신규설계하는힘이자기것이되지않는등의단점도있습니다.

여기에서는, 어떻게 “펌프의표준화”를실시하는지, 구체적으로플로우를사용해

설명합니다.

펌프의표준화플로우
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２．펌프의 표준화플로우(항목)

펌프의표준화플로우는, 항목을들면, 다음과같이 A에서시작되고 G에서

완료합니다.작업은, A에서시작합니다만, B, C,… 과차례로진행해가고, 지장이

있으면, 또전으로돌아오고수정합니다.즉, “A → B → C → D → B → C → D → C → 

D → E·····” 노요니, 전으로돌아오는것이빈번합니다.

Ａ．요구를파악한다

Ｂ．설계사양을결정한다

Ｃ．하이드로를결정한다

Ｄ．자세한사항을설계한다

Ｅ．기술자료를만든다

Ｆ．제작도, 수배자료를만든다

Ｇ．판매기술자료를만든다

그러면, 항목마다자세한사항을봐갑시다.

펌프의표준화플로우
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３．펌프의 표준화플로우(상세)

Ａ．요구를파악한다

(1) 시장조사를한다

(2) 타사의펌프를조사한다

(3) 견적부문및영업부문의의견을듣는다

(4) 펌프의그레이드를결정한다

(5) 모델체인지시에는, 과거의문제점이나클레임을정리한다

(6) 가격을체크한다

(7) 특허를조사한다

펌프의표준화플로우
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３．펌프의 표준화플로우(상세)

Ｂ．설계사양을결정한다

(1) 적용규격을결정한다

(2) 표준과옵션을나눈다

(3) 취급온도와액을결정한다

(4) 구경과회전속도를결정한다

(5) 각부품의재료를결정한다

(6) 최고흡입압력과최고사용압력을결정한다

(7) 설계조건을결정한다

설계온도, 설계압력, 밀도, K치,

케이싱·볼트·날개차·키·커플링의 허용응력을결정한다

펌프의표준화플로우
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３．펌프의 표준화플로우(상세)

Ｂ．설계사양을결정한다

(8) 구조를결정한다

케이싱의분할, 케이싱의구조, 날개차, 지쿠후, 스러스트지지,

베어링, 커플링, 후랏신그, 커버

(9) 노즐의레이팅과방향

(10) 회전방향을결정한다

(11) 클리어런스를 결정한다

(12) 축계열과축끝형태를결정한다

(13) 케이싱의보스의수를결정한다

Ｃ．하이드로를결정한다

(1) 선정표를만든다

(2) 대표커브를만든다

펌프의표준화플로우



Copyright(C) 소도야마기술사사무소

３．펌프의 표준화플로우(상세)

Ｄ．자세한사항을설계한다

(1) 코스트의계산

(2) 스러스트계산

(3) 타기종과의부품의공용

(4) 축계열

(5) 지쿠후-메커니컬 실, 그랜드패킹

(6) 커플링

(7) 위험속도와굴곡

(8) 커버플랜지

(9) 주축강도

(10) 베어링수명

(11) 케이싱의두께

(12)계획도를 만든다

펌프의표준화플로우
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３．펌프의 표준화플로우(상세)

Ｅ．기술자료를만든다

(1) 카탈로그

(2) 대표커브

(3) 데비에숀리스트

(4) 외형도, 단체도

(5) 단면도

(6) 배관도(기입식)

(7) 베어링상세도

(8) 호환성리스트, 예비물건리스트, 공구리스트

(9) 스태핑박스상세도

(10) 지쿠후의선정

펌프의표준화플로우
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３．펌프의 표준화플로우(상세)

Ｅ．기술자료를만든다

(11) 소음데이터

(12) 테크니컬데이터

보류트타이프, 날개차최대지름·최소 지름, 클리어런스표, 중량표,

케이싱내용적, 수냉기준, 케이싱최대지름·두께,

메커니컬실적용표, 탈수지름, 위험속도와굴곡, 재료조합표,

배관하중, 오일리스트, 스페이서길이

펌프의표준화플로우


